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W POUR REALISER D'UNE SEULE PIECE CETTE CAPSULE DE FERMETURE. 

(5?) Cette invention est relative a une capsule de fermeture 
(5) d'un recipient, comme par exemple un tube souple dis- 
tributeur du type comprenant, d'une part, un corps (4) com- 
portant une jupe inferieure (6) et une tete (7) fermee par un 
opercule (8) muni d'au moins un orifice de distribution (11) 
de produit destine a etre contenu dans le recipient, et d'au- 
tre part, un couvercle (5) rabattable et articule par une 
charniere (13) implantee a la peripherie de ladite tete (7), 
caracterisee en ce qu'elle est realisee en une seule piece 
par moulage par injection d'une matiere thermoplastique et 
en ce que le pied (14) de la charniere (13) est inscrit a I'in- 
terieur du pourtour de la jupe (6) du corps (4). 
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La presente invention est relative a une' 
capsule de fermeture d'un recipient, comme par exemple 
un tube souple distributeur, du type comprenant, d'une 
part, un corps comportant une jupe inferieure et une tete 
fermee par un opercule muni d ' au moins un orifice de 
distribution de produit destine a etre contenu dans le 
recipient, et d ' autre part, un couvercle rabattable et 
articule par une charniere implantee a la peripheric de 
ladite tete. 

La presente invention est egalement relative 
a un dispositif de moulage d'une telle capsule de 
fermeture. 

Les tubes souples distributeurs couranunent 
rencontres comportent au niveau de leur partie superieu- 
re, une capsule de fermeture dont 1' orifice de distribu- 
tion est obture par un couvercle articule par une 
charniere. Dans le cas ou la capsule est obtenue d'une 
seule piece par injection, les dimensions de 1' orifice 
de distribution sont faibles et il n'est pas possible de 
choisir librement son emplacement. De plus, la charniere 
fait alors saillie a l'exterieur de la peripheric du 
corps de la capsule, ce qui pose des problemes d'encom- 
brement et de manipulation. 

_ L ' invention a pour but de fournir une capsule 

de fermeture d ' un recipient qui remedie aux inconvenients 
mentionnes ci-dessus . 

A cet effet, 1 ' invention a pour objet une 
capsule de fermeture d'un recipient, comme par exemple 
un tube souple distributeur, du type comprenant, d'une 
part, un corps comportant une jupe inferieure et une tete 
fermee par un opercule muni d ' au moins un orifice de 
distribution de produit destine a etre contenu dans le 
recipient, et d' autre part, un couvercle rabattable et 
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articule par une charniere implantee a la peripherie de 
ladite tete, caracterisee en ce qu'elle est realisee en 
une seule piece par moulage par injection d'une matiere 
thermoplastique et en ce que le pied de la charniere est 
inscrit a l'interieur du pourtour de la jupe du corps. 

La capsule de fermeture suivant 1 f invention 
peut comporter une ou plusieurs des caracteristiques 
suivantes : 

- la charniere est formee par un voile mince 
s'etendant entre la peripherie de la tete et la periphe- 
rie du couvercle ; 

- la charniere est munie d'un ressort moul6 
de maintien du couvercle dans une premiere position 
ecartee de la tete ou dans une seconde position rabattue 
sur ladite tete ; 

- la capsule est a section transversale 
circulaire et presente au moins une diminution de 
diametre, la tete formant le trongon de plus faible 
diametre ; 

- le couvercle comporte sur sa face interne 
un doigt de section correspondant a la section de 
1' orif ice de distribution et destine a obturer ledit 
orifice dans la position rabattue du couvercle, ledit 
doigt etant venu de matiere avec le couvercle ; 

- le doigt comporte une collerette destinee 
« cooperer avec une gorge menagee dans 1 ! orifice de 
distribution ; et 

- la tete est munie d'une encoche peripheri- 
que pour basculer le couvercle de la position rabattue 
vers la position ecartee de la tete. 

L' invention a egalement pour objet un 
dispositif de moulage d'une capsule de fermeture telle 
que definie ci-dessus. 

Le dispositif de moulage suivant 1 T invention 

comprend : 
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un fond comportant sur sa face 
inferieure une empreinte de forme complementaire a la 
forme de la face interne du couvercle, de la charniere 
et de la face externe de 1 ' opercule de la tete, 

- deux tiroirs de moulage deplagables 
lateralement et: situes au-dessous du fond, 1 ' un des deux 
tiroirs comportant sur sa face superieure une empreinte 
de forme complementaire a la forme externe du couvercle 
et de la charniere et les deux tiroirs etant destines 
chacun a donner la forme externe de la moitie du perime- 
tre de la tete, 

- un corps de moulage exterieur dispose 
au-dessous des deux tiroirs et comportant une cavite 
interne de forme complementaire a la forme externe de la 
jupe, 

- un noyau de moulage comportant a sa 
partie superieure une empreinte de forme complementaire 
a la forme de la face interne de 1 1 opercule de la tete 
et menageant avec les deux tiroirs et le corps de moulage 
un espace libre correspondant a la forme de la jupe, 
communiquant avec les empreintes, 

- un devetisseur dispose au-dessous du 
corps de moulage et comportant un orifice de passage du 
noyau de moulage, 

et des moyens d 1 injection d 1 une 
-matiere thermoplastique dans 1 1 espace libre et les 
empreintes. 

Selon une autre caracteristique du dispositif 
de moulage, 1 1 espace libre menage entre le corps de 
moulage et le noyau de moulage correspond a la forme d 1 un 
tube souple ditributeur venu de matiere avec ladite 
capsule de fermeture. 

Un exemple de realisation de 1' invention va 
maintenant etre decrit en regard des dessins annexes, sur 
lesquels : 
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- la figure 1 est une vue en perspective d f un 
tube souple distributeur muni d ' une capsule de fermeture 
suivant 1 ' invention ; 

- la figure 2 est une coupe longi tudinale 
selon la ligne II-II de la figure 1 (dans laquelle le 
couvercle est ouvert a plat) de la capsule de fermeture, 
le couvercle etant en position ouverte ( et fermee en 
traits mixtes ) ; 

- la figure 3 est une coupe longitudinale du 
dispositif de moulage suivant 1 1 invention de la capsule 
de fermeture de la figure 2 ; et 

- les figures 4 et 5 representent des etapes 
de separation des elements constituant le dispositif 
represents a la figure 3. 

Le tube souple distributeur 1 en matiere 
plastique et represents a la figure 1 comporte un tube 
proprement dit 2 sur lequel est rapporte ou venu de 
matiere une capsule de fermeture 3, egalement realisee 
en matiere plastique. 

La capsule de fermeture 3 obstrue l'extremite 
superieure du tube 2 alors que 1 ' extremite inferieure de 
ce corps est fermee par soudage de ses parol s apres que 
ce tube ait ete rempli de produit par le fond. 

La capsule de fermeture ( figure 2 ) par 
exemple a section circulaire, comprend un corps 4 et un 
-couvercle rabattable 5. Le corps 4 possede une jupe 
inferieure 6 et une tete 7 fermee par un opercule 8. Le 
diametre de la jupe 6 est superieure a celui de la tete 
7. 

La tete 7 est munie de deux encoches 9 et 10 
diametralement opposees qui s'etendent sur tout ou partie 
de la hauteur de cette tete. 

L f opercule 8 est venu de matiere en surplomb 
avec la tete 7, et comporte un epaulement 16 et un meplat 
17. Cet opercule 8 possede un orifice de distribution 11. 
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Dans les parois de cet orifice est menagee une gorge 
circulaire 12. 

Le couvercle 5 est venu de matiere avec la 
tete 7 du corps 4 de la capsule 3 par un voile mince 13 
formant charniere. Le pied 14 de ce voile mince 13 est 
situe dans 1 ' encoche 9, au niveau de l'extremite supe- 
rieure de la tete 7, de maniere a etre situ6 dans le 
cylindre defini par la jupe 6 du corps 4 de la capsule 
3. 

Ce voile mince 13 s ' etend entre la peripherie 
de la reduction de diametre 9 et la peripherie du 
couvercle 5, au niveau de la base de ce couvercle. 

Le couvercle 5, de forme circulaire et a face 
interne concave, est muni d 1 un doigt 15 en saillie 
interieure. Ce doigt 15, de diametre egal au diametre 
interne de 1' orifice 11, porte une collerette 18 destinee 
a cooperer avec la gorge 12 de 1' orifice. 

La base du couvercle 5 est par ailleurs de 
forme complementaire de celle de l'opercule 8 de maniere 
a pouvoir etre rabattue sur celui-ci. 

Par ailleurs, la charniere 13 peut etre munie 
d'un ressort moule afin de maintenir le couvercle 5 en 
position rabattue sur l'opercule 8 ou au contraire, en 
position ouverte. 

Enf in, 1 1 encoche 10 permet 1 ' ouverture du 

couvercle 5. 

Le dispositif d'obtention de la capsule de 
fermeture 3 de tube distributeur 1 par moulage par 
injection en une seule piece va maintenant etre decrit; 
en regard des figures 3 a 5. 

Ce dispositif de moulage comprend les 
elements suivants : 

un fond 20, deux tiroirs de moulage 21 et 22, 
un corps de moulage exterieur 23, un noyau de moulage 24, 
un devetisseur 25 et des moyens d' injection ( non repr£- 
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sentes ) . 

Par convention, ce dispositif de moulage est 
oriente verticalement avec son fond 20 situe en partie 
superieure, mais pour des questions de commodite, ce 
dispositif peut etre de toute orientation. 

La face inferieure du fond 20 coraporte une 
empreinte 27 de forme complementaire a celles des faces 
interne du couvercle 5 et du voile mince 13 et h celle 
de la face externe de l'opercule 8 de la tete 7. 

Les deux tiroirs 21 et 22 sont situ6s au- 
dessous de ce fond 20 et sont d£plagables lateralement. 
Le tiroir 21 possede sur sa face superieure une empreinte 
28 de forme complementaire a celle des faces externes du 
couvercle 5 et de la charniere 13. Ce tiroir 21 possede 
par ailleurs une face laterale munie d'une empreinte 29 
de forme complementaire a la moitie du perimetre de la 
tete 7 comportant 1 1 encoche 9 . 

La face laterale 30 du tiroir 22 est de forme 
complementaire a la forme externe de 1 1 autre moitie du 
perimetre de la tete 7, celle possedant 1 ' encoche 10. 

Au-dessous de ces tiroirs 21 et 22 est situe 
le corps de moulage 23 qui comporte une cavite interne 
31 de forme complementaire a la forme externe de la jupe 
6 du corps 4 de la capsule de fermeture 3. 

Le noyau de moulage 24 possede au niveau de 
sa partie superieure une empreinte 35 de forme complemen- 
taire a la forme de la face interne de la tete 7. Ce 
noyau de moulage defini avec les deux tiroirs 21 et 22 
et avec le corps de moulage 23 un espace libre 32 dont 
la forme correspond a celle du corps 4 de la capsule de 
fermeture 3. Cet espace libre 32 communique avec 1 1 espace 
libre 33 defini par le fond 20 et le tiroir 21 (destin6 
a donner la forme de couvercle). 

Le devetisseur 25 est dispose au-dessous du 
corps de moulage 23 et possede un orifice de passage 34 
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du noyau de moulage 24. 

Apres avoir mis en place les elements 
adjacents du dispositif de moulage tels que decrits ci- 
dessus, 1' injection de la matiere thermoplastique a 
l'interieur des espaces libres 32 et 33 est realisee en 
mono-point ou en multi-points, soit au niveau de la tete 
de la capsule, soit au niveau de la partie inferieure de 
la jupe 6 de celle-ci. 

Apres ref roidissement de la piece, on demoule 
(figure 4) les faces externes de 1 ' opercule 8, du voile 
mince 13 ainsi que la face interne du couvercle 5 par 
separation du fond d ' empreinte 20 du reste du dispositif. 
Au cours de ce mouvement, on decolle le couvercle 5 du 
tiroir 21 afin de pouvoir degager lateralement ce tiroir 
21. Simultanement , le tiroir 22 est degage lateralement. 
Les faces externes de la tete 7, du voile mince 13 et du 
couvercle 5 sont ainsi realisees. 

Le demoulage de la capsule 3 se poursuit en 
rabattant le couvercle 5 sur 1* opercule 8 (figure 5) afin 
de pouvoir degager le noyau 24 et le devetisseur 25 
portant la piece moulee, en maintenant en place le corps 
de moulage exterieur 23 et les deux tiroirs 21, 22. La 
capsule de fermeture 3 est ensuite degagee de ce noyau 
24 par tous procedes connus. 

Le dispositzif de moulage est decrit ici pour 
T^aliser une capsule de fermeture 3. II est possible, en 
allongeant la jupe 6, c'est-a-dire en augmentant la 
longueur du corps de moulage exterieur 23, de realiser 
le corps 2 du tube distzributeur 1 de la figure 1. Ainsi, 
la capsule de fermeture 3 est venue de matiere avec ce 
corps 2 . 

Avantageusement , la charniere peripherique 13 
ne fait pas saillie a 1 ' exterieur du volume defini par 
la jupe 6 (grace a 1 * encoche 9 de la tete 7) et permet: 
de choisir librement les dimensions de l r orifice de 




distribution 11 de 1'opercule 8. 
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REVENDI CAT IONS 

1. Capsule de fermeture (3) d'un recipient, 
comme par exemple un tube souple distributeur (1), du 
type comprenant, d * une part, un corps (4) comportant une 
5 jupe inferieure (6) et une tete (7) fermee par un 
opercule (8) muni d ' au moins un orifice de distribution 
(11) de produit destine a etre contenu dans le recipient, 
et d' autre part, un couvercle (5) rabattable et articule 
par une charniere (13) implantee a la peripherie de 

10 ladite tete (7), caracterisee en ce qu'elle est realisee 
en une seule piece par moulage par injection d'une 
matiere thermoplastique et en ce que le pied (14) de la 
charniere (13) est inscrit a l'interieur du pourtour de 
la jupe (6) du corps (4). 

15 2. Capsule de fermeture selon la revendica- 

tion 1, caracterisee en ce que la charniere (13) est 
forraee par un voile mince s'etendant entre la peripherie 
de la tete (7) et la peripherie du couvercle (5), 

3. Capsule de fermeture selon la revendica- 
20 tion 1 ou 2, caracterisee en ce que la charniere (13) est 

munie d'un ressort moule de maintien du couvercle (5) 
dans une premiere position ecartee de la tete ( 7 ) ou dans 
une seconde position rabattue sur ladite tete. 

4. Capsule de fermeture selon 1 1 une quelcon- 
25 que des revendications 1 a 3, caracterisee en ce qu'elle 

-est a section transversale circulaire et presente au 
moins une diminution de diametre, la tete (7) formant le 
trongon de plus faible diametre. 

5. Capsule de fermeture selon l'une quelcon- 
30 que des revendications 1 a 4, caracterisee en ce que le 

couvercle (5) comporte sur sa face interne un doigt (15) 
de section correspondant a la section de 1* orifice de 
distribution (11) et destine a obturer ledit orifice dans 
la position rabattue du couvercle (5), ledit doigt (15) 
35 etant venu de matiere avec le couvercle (5). 
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6. Capsule de fermeture selon la revendi- 
cation 5, caracterisee en ce que le doigt (15) comporte 
une collerette (18) destinee a cooperer avec une gorge 
(12) menagee dans 1' orifice de distribution (11). 

7. Capsule de fermeture selon 1 ■ une quelcon- 
que des revendications 1 a 6, caracterisee en ce que la 
tete (7) est munie d 1 une encoche peripherique (10) pour 
basculer le couvercle (5) de la position rabattue vers 
la position ecartee de la tete (7). 

8. Tube souple distributeur (1), caracterise 
en ce qu'il comporte une extremite munie d ' une capsule 
de fermeture (3) selon 1 1 une quelconque des revendica- 
tions precedentes . 

9. Tube souple distributeur (1) selon la 
revendication 8, caracterise en ce que la capsule de 
fermeture (3) est venue de matiere avec ledit tube dont 
1' extremite opposee a celle comportant ladite capsule (3) 
est fermee par soudage apres remplissage du tube. 

10. Dispositif de moulage d 1 une capsule de 
fermeture (3) selon l'une quelconque des revendications 
1 a 7, caracterise en ce qu f il comprend : 

- un fond (20) comportant sur sa face 
inferieure une empreinte (27) de forme complementaire & 
la forme de la face interne du couvercle (5), de la char- 
niere (13) et de la face externe de l'opercule (8) de la 
tete ( 7 ) ; 

- deux tiroirs (21, 22) de moulage deplaca- 
bles lateralement et situes au-dessous du fond (20), l'un 
(21) des deux tiroirs (21, 22) comportant sur sa face 
superieure une empreinte (28) de forme complementaire a 
la forme de la face externe du couvercle (5) et de la 
charniere (13) et les deux tiroirs (21, 22) etant 
destines chacun a donner la forme externe de la moitie 
du perimetre de la tete (7), 



2731983 
11 

- un corps ( 23 ) de moulage exterieur dispose 
au-dessous des deux tiroirs (21, 22) et comportant une 
cavite interne (31) de forme complementaire a la forme 
externe de la jupe (6), 

- un noyau de moulage (24) comportant a sa 
partie superieure une empreinte (35) de forme comple- 
mentaire a la forme de la face interne de 1 ' opercule (8) 
de la tete. (7) et menageant avec les deux tiroirs (21, 
22) et le corps de moulage (23) un espace libre (32) 
correspondent a la forme de la jupe (7), communiquant 
avec les empreintes , 

- un devetisseur (25) dispose au-dessous du 
corps de moulage (23) et comportant un orifice de passage 
(34) du noyau de moulage (24), 

- et des moyens d* injection d 1 une ma tier e 
thermoplastique dans 1' espace libre et les empreintes. 

11. Dispositif selon la revendication 10, 
caracterise en ce que 1 ' espace libre (32) raenag6 entre 
le corps de moulage (23) et le noyau de moulage (24) 
correspond a la forme d'un tube souple distributeur venu 
de matiere avec ladite capsule de fermeture (3). 
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